1. Modbus TCP Nedir?

@& Tanim

Modbus TCP, endustriyel cihazlar arasinda veri aligverisi saglamak igin kullanilan, TCP/IP tabanli bir
haberlesme protokolldur.

Basitge:

PC <> SCADA <> HMI &> PLC <> SURUCU <> AKTUATOR

cihazlarinin birbiriyle veri okuma ve yazma yapmasini saglar.

NikCom HMI, Modbus TCP ile hem PLC iizerinden hem de dogrudan cihazlara baglanarak esnek
bir haberlesme yapisi sunar.

# Nerelerde Kullanilir?
Modbus TCP yaygin olarak:
e PLCsistemlerinde
e HMI panellerde
e  SCADA yazilimlarinda
e  Endustriyel otomasyon sistemlerinde
kullantlir.

& Calisma Mantigi

Modbus TCP, Client / Server (Master / Slave) mantigi ile calisir.
e Client (istemci): Veri isteyen taraf
e Server (Sunucu): Veriyi saglayan taraf

¢7 NikCom HMI bu yapida: Client (istemci) olarak calisir.

(7 PLC ise: Server (Sunucu) roliindedir.

& TCP/IP Uzerinden Calisma
Modbus TCP, Ethernet lizerinden ¢alisir ve standart olarak: Port: 502 kullanir. Bu sayede cihazlar
ayni ag uzerinden kolayca haberlesebilir.

® Onemli Not
Modbus TCP:
e Basit
o Hizli
e Yaygin
bir protokoldiir, ancak dogru adresleme ve veri tipi kullanimi gok onemlidir.

% Kisa Ozet
Modbus TCP = Endustriyel cihazlar arasinda veri alisverisi saglayan TCP/IP tabanh protokol



2. Modbus TCP Nasil Calisir?

@ Temel Mantik

Modbus TCP, istemci (Client) ve sunucu (Server) arasinda ¢alisan bir haberlesme sistemidir.
Client - istek génderir

Server - Cevap verir

i Veri Paket Yapisi (Basit Anlatim)
Her Modbus TCP istegi:
e adres bilgisi
e veri uzunlugu
e islem tirl (okuma / yazma)
icerir
(3 Bu islemler kullaniciya gosterilmez
(& NikCom HMI arka planda otomatik yapar

% Function Code (Kisa Bilgi)
Modbus’ta her islem bir kod ile yapilir:
e 0x01 -> Coil okuma
e  0x03 - Holding Register okuma
e  0x05 - Coil yazma
e 0x06 - Register yazma
(= Kullanici bunlari manuel yazmaz
(¢ NikCom HMI arka planda otomatik yapar

A\ Kritik Bilgi
Eger baglanti yoksa:
e [P yanls olabilir
e  Port yanlis olabilir
e PLC Modbus agik olmayabilir



3. Modbus Veri Tipleri

Modbus TCP’de veriler farkl turlerde tutulur.
Bu veri tiirleri, okunacak veya yazilacak bilginin yapisini belirler.

@ Desteklenen Veri Tipleri (NikCom HMI)
NikCom HMI igerisinde kullanilan temel veri tipleri:
C - Coil

DI - Discrete Input

HR - Holding Register

@ 1. Coil (C)

(7 1 bitlik (true / false) veri
e Acik / Kapali
e 1/0
e On/Off

» Kullanim alant:
e  Start/Stop
e  Motor ¢alisiyor mu
e Role durumu

4 2. Discrete Input (DI)

(= 1 bitlik sadece okunabilir veri
e Sadece PLC’den okunur
e Yazma yapilamaz

» Kullanim alan:
e Sensor bilgileri
e Limit switch
e Dijital girigler

@ 3. Holding Register (HR)
(5 16 bit veri (en ¢ok kullanilan)
e  Okunabilir v
e Yazlabilir v
»* Kullanim alan:
e  Sayisal degerler
e Analog degerler
o Setdegerleri
e  Parametreler



4 Veri Tipi Detay!

Tip Boyut Okuma Yazma
C 1bit v v

DI 1bit X

HR 16 bit v v

® Onemli Not

Holding Register (HR):

Tlm sayisal islemlerin temelidir

(3 Float, Int32 gibi veri tipleri

(= birden fazla register kullanilarak olusturulur

A\ Dikkat Edilmesi Gerekenler

e  Coil ve DI = bit bazhidir

e HR - word (16 bit) bazhidir
(= Yanlig veri tipi segilirse:
yanlhs veri okunur

% Kisa Ozet

C =Yaazlabilir bit

DI = Okunabilir bit

HR =16 bit veri (en 6nemli)

B 3.1 NikCom HMI Adresleme Yapisi (Universal ve PLC Ozel)

NikCom HMI, Modbus TCP haberlesmesinde iki farkli adresleme yontemini destekler:

€ 1. Universal Modbus Adresleme
C - Coail
DI - Discrete Input
HR - Holding Register
(3 Bu adresler:
e  Tim Modbus TCP cihazlari igin ortaktir
e  PLC markasindan bagimsiz ¢alisir
» Bu nedenle:
HR, C, DI adresleri universal (genel) adresleme olarak kullanilir
(s Farkli marka PLC veya cihazlara baglanirken bu yapi kullanihr



@ 2. PLC Ozel Adresleme (Delta / Fatek)

NikCom HMI, bazi PLC markalari icin dogrudan kendi dogal adres formatlarini destekler.
Desteklenen formatlar:

X = Input

Y - Output

M - Internal bit

D - Data register

(3 Bu yapt:
e Delta PLC
e Fatek PLC

icin dogrudan kullanilabilir

> Adres Mapping (Esleme Mantigi)

Bu PLC'lerde kullanilan X, Y, M, D adresleri aslinda:

Modbus adreslerine karsilik gelir

NikCom HMI, bu donlisimu kullanici yerine otomatik yapar.

SWAP
[ Word Swap

o Modbus Mapping X
[ Word Byte Swap

Delta PLC
[ String Byte Swap =

Input Start : 1024 D400 07 ~| bit

Mapping

of. i O Start:  [1280 <500 | 07 | bit

PLC Address Mapping utput Start i
2048 5
Communication Information Marker Start 0x800
i 4056 31|l 0x1000
Connection Type Direct_Connection_wit |« Register Start =
IP Source Get_from_Local_Comp |+
0K @ Cancel

Global TextList Information

Global TextList Definition

Rerine Information

(3 Bu ayarlar ile:
e X = hangi Modbus adresine karsilik gelir
e Y - hangiadres araliginda
e Mve D - hangiregister’lara denk gelir
belirlenebilir

® Onemli Bilgi

(5 Eger:

Delta / Fatek PLC kullaniyorsaniz

Vv X, Y, M, D adreslerini direkt kullanabilirsiniz

(5 Eger:
Farkli marka PLC veya cihaz kullaniyorsaniz

Vv Universal Modbus adresleri kullaniimalidir:
HR/C/DI



4 Bit ve Word Farki
Bit (C / DI)
1bit=0veyal

(7 Ornek:

C10 > ON / OFF

Word (HR)

1 register = 16 bit

¢z Ornek:

HR100 - 0 — 65535 arasi deger

% Veri Tipi Olusturma

Bazi veri tipleri birden fazla register kullanir:
e Int32 - 2 register
e Float - 2 register

¢7 Ornek:

HR100 + HR101 - Float deger

® Onemli Nokta

Modbus adresleri:

PLC’nin gercek hafizasini degil, haberlesme tablosunu temsil eder.
(5 cihaz igindeki veri tablosunun bir temsilidir

A\ Dikkat
e PLC 0Ozel adresleme sadece desteklenen cihazlarda gegerlidir
e Universal adresleme Modbus TCP destekleyen tiim cihazlarda ¢alisir

% Kisa Ozet
XY M D = PLC 6zel (Delta / Fatek)
HR C DI - Modbus TCP destekleyen tiim cihazlar (Universal)



4. NikCom HMI Adresleme Yaklasimi

Modbus TCP cihazlarinda adresleme 0 tabanli veya 1 tabanl olabilir.

Bu durum farkli cihazlarda adres karmasasina neden olabilir.

NikCom HMI bu karisikhgi azaltmak icin belirli bir standart kullanir, ancak bu standart tiim
adresleme tiirleri icin ayni degildir.

€ Modbus Adresleri Nasil Okunur?

Modbus kullanan cihazlarin dokiimanlarinda kullanici genellikle su tip adreslerle karsilasir:
0,1, 100

40001, 40010

00001

Bu adresler ilk bakista karigik goriinebilir.

NikCom HMI icerisinde ise bu adresler daha anlasilir bir yapiya cevrilmistir.

@ Universal Modbus Adresleme (HR / C / DI)
NikCom HMlI icerisinde Universal Modbus adresleri igin:
HR / C/ Dl adresleri 1’den baslar

& Yani:

HR1 - ilk register

HR2 - ikinci register

# Arka Plan Mantif
Kullanici:

HR1

yazdiginda sistem:

HRO

adresine erisir

& Yani:

Sistem girilen degerden 1 ¢ikarir

@& Modbus Adreslerinin Karsihg
NikCom HMI’da kullanilan adresler:

HR - Holding Register (Sayisal veri)

C - Coil (Yazilabilir bit)

DI - Discrete Input (Okunabilir bit)



% Dokiimandaki Adres — NikCom Karsihig
Dokiimanda NikCom HMI

40001 HR1
40010 HR10
00001 C1
(& Yani:

40001 - HR1

«” Ne Nerede Kullamlir?
# HR (Holding Register)
(3 Sayisal degerler igin kullanihr

e  Sicakhk
e Basing
e Hiz

o Set degerleri
Ornek: HR10 - sicaklik degeri

& C (Coil)
(5 Yazilabilir bit (On/Off)
e  Start/Stop
e  Motor galistirma
Ornek: C1 - Start komutu

4 DI (Discrete Input)

(3 Sadece okunur (sensor verisi)

e  Sensor
e Limit switch
e Dijital giris

Ornek: DI5 = sensor aktif mi?

© PLC Tarafindaki Karsihiklar (Delta Ornegi)
NikCom HMI PLC

HR D
C M/Y
DI X

(7 Ornek: (Bu degerler mapping ayarina gére degisir)
D100 - HR4196

X0 - DI1024

M10 - C2058



® Onemli Not

Cihaz dokiimanlarinda goriilen:

40001, 0, 1

gibi adresler aslinda ayni veriyi farkli sekilde ifade edebilir.
(3 NikCom HMI:

HR/C/DI

kullanarak bu yapiyi sadelestirir.

40001 - HR1

HR - sayisal veri

C - yazilabilir bit

DI = sensor (okunur bit)

@& 2. PLC Ozel Adresleme (X/Y /M /D)

PLC 6zel adresleme (Delta / Fatek):

X/Y/M/D

(3 Bu adreslerde:

1 tabanli standart ZORUNLU DEGILDIR

(& Gunku:
e Buadresler dogrudan PLC mantigina baghdir
e Mapping ayarina gore degisebilir

< Mapping Kullanimi
Eger Address Mapping kullaniliyorsa:
e X, Y, M,D adresleri
e  Modbus adreslerine ¢evrilir
(3 Bu durumda:
0/ 1 farki mapping Gzerinden etkilenebilir

SWAP
[ Word Swap
85 Modbus Mapping %
] Word Byte Swap
Deha PLC
[ String Byte Swap eha
i Input Start : 1024 | Toxd00 | 07 v~ bt
Mapping
< 1280 4 0x500 | |07 v | bi
PLC Address Mapping Output Start : it
. 2 2
‘Communication Information Marker Start : 2| w800
Cennection Type Direct_Connection_wit |+ Tl > [ 0x1000
IP Source Get_from_Local_Comp |+
S oK () Cancel
Global Textlist Information
Global TextList Definition
Rerine Infarmation

Delta PLC i¢in PLC Address Mapping e Tiklandiginda , XY M ve D igin Adreslerin Modbus TCP
Baslangic karsiliklari girilebilir veya degistirilebilir.



A\ En Kritik Nokta

Universal adresleme ile PLC adresleme ayni degildir
HR / C/ DI = her zaman 1 tabanli kullanilir
X/Y/M/D - PLC'ye baghdir

Q Dogru Adres Nasil Bulunur?

Eger veri okunamiyorsa veya yanls geliyorsa:
(5 ilk yapilmasi gereken:

Adresi +1 veya -1 degistirerek test etmek

»# Ornek

Beklenen veri gelmiyorsa:

HR100 yerine HR101 dene

veya

HR99 dene

Ayni sekilde:

D100 yerine D101 veya D99 dene

® Onemli Kural
Modbus’ta veri gelmiyorsa ilk siiphe adres ofsetidir (0 / 1 farki)

@ Kullaniciya Tavsiye
e Cihaz dokiimanini kontrol et
e Ik adresin 0 mi 1 mi oldugunu tespit et
e  Mapping varsa dikkate al

% Kisa Ozet

HR / C/ DI > 1 tabanli (NikCom standard)
X/Y/M/D - PLCye bagh

(3 Veri gelmiyorsa:

Adresi 1 degistir
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5. 40001 / 00001 Nedir?

Modbus sistemlerinde bazi cihazlar adresleri farkli formatlarda gosterir.

En yaygin olan gosterim sekilleri:
40001, 40002, 400083 ...
00001, 00002, 00003 ...

@ Bu Sayilar Ne Anlama Gelir?
Bu gosterimler aslinda:
Veri tirini belirtmek icin kullanilan eski Modbus gosterimidir

% Yaygin Gosterimler
Gosterim Anlami

00001  Coil (C)

40001 Holding Register (HR)

(3 Yani:
40001 = HR adres alani

A\ Kritik Nokta

Bu sayilar:

gercek adres degildir
(5 Sadece:

adres tipini gosterir

> Gergek Adrese Déniisiim
Ornek:

40001 - HR1

40002 - HR2

(= Yani:

40001 = HR1 (ilk register)

® NikCom HMI Kullanimi
NikCom HMI igerisinde:

40001 gibi adresler kullaniimaz
(3 Bunun yerine:

HR1, HR2, HR3 ...

kullanilir
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Q Ornek

Cihaz dokiimaninda:
40010

yazlyorsa:

(& NikCom HMI'da:
HR10

kullanilir

A\ Dikkat Edilmesi Gerekenler
Bazi cihazlarda:
e 40001 -> HRO olabilir
e bazi cihazlarda - HR1 olabilir
(¢ Bu durum:
0/ 1 adresleme farkindan kaynaklanir

» Kullaniciya Tavsiye
Eger veri dogru gelmiyorsa:
HR degerini +1 degistirerek test et

% Kisa Ozet

40001 = HR1 (NikCom icinde)
& Ama:

0/ 1 farkina dikkat et

12



6. Veri Tipleri ve Swap Ayarlan

Modbus TCP’de veriler register yapisinda tutulur.

Bazi cihazlar veriyi farkli sirada génderdigi icin, okunan deger dogru adreste olsa bile yanlis
goriinebilir.

Bu durumda Swap ayarlari kullanilir.

4 Swap Nedir?
Swap, verinin cihazdan farkli sirada gelmesi durumunda, siralamayi diizeltmek igin kullanilan
islemdir.
NikCom HMI icerisinde HMI_Connect nesnesi Gzerinden su secenekler bulunur:
e Word Swap
e Word Byte Swap
e  String Byte Swap
Bu ayarlar sayesinde veri dogru siraya getirilir.

@ Word Yapisi
Bir Holding Register:
1 HR =16 bit = 2 byte

Bu iki byte:
e High Byte
e Low Byte

olarak duslintlebilir.

& \Word Byte Swap

Word Byte Swap, tek word icindeki byte’larin yerini degistirir.
» Yani:

AB - BA

@ Ne zaman kullanilir?
Klgik sayilar blyik goriintyorsa , yada tam tersi durumlarda.

» Ornek
e Beklenen: 1
e Gelen: 256

(3 Word Byte Swap agilmalidir
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4 Word Swap

Word Swap, 32 bit verilerde iki register’in yerini degistirir.
» Ornek:

HR100 + HR101

yerine sistem:

HR101 + HR100

olarak yorumlar.

@ Ne zaman kullanilir?
Float deger anlamsiz geliyorsa.
»# Ornek
e Beklenen: 25.5
e Gelen: 3.4E+38
(3 Word Swap aciimalidir

@ String Byte Swap
String Byte Swap, string verilerde karakter ciftlerinin sirasini degistirir.
# Ornek
e Beklenen: abcd
e Gelen: badc
(3 String Byte Swap acilmahdir

& NikCom HMI’da Swap

NikCom HMI icinde HMI_Connect nesnesinde su secenekler bulunur:
e Word Swap
e Word Byte Swap
e  String Byte Swap

Kullanici, cihazdan gelen veriye gére uygun swap segenegini agmalidir.

4 Kisa Ozet

Float yanlis geliyorsa - Word Swap

1 degeri 256 geliyorsa - Word Byte Swap
abcd yerine badc geliyorsa - String Byte Swap
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7. Modbus TCP’de En Sik Yapilan Hatalar

Modbus TCP haberlesmesinde karsilasilan sorunlarin biyik cogunlugu asagidaki temel hatalardan

kaynaklanir.

@ 7.1 Adres Hatas1 (0 /1 Farki)

Veri gelmiyorsa veya yanlis geliyorsa:

Adres +1 kontrol edilmelidir

» Sebep:

Cihazin 0 tabanli veya 1 tabanli adresleme kullanmasi

€ 7.2 Yanhs Veri Tipi Se¢cimi
Yanlig veri tipi segildiginde:
Okunan deger hatali olur
» Ornek:
e Float yerine Int segilirse
e 32 bit veri 16 bit okunursa

@ 7.3 Swap Ayarlarmin Yanhs Olmasi

Veri dogru adreste olmasina ragmen yanlis goriinliyorsa:

Swap ayarlari kontrol edilmelidir

»# Ornek:
e Float deger anlamsiz geliyorsa
e 1degeri 256 geliyorsa
e  String bozuk gériinliyorsa

@ 7.4 Yanhs Register Tiirii
Yanlig adres tipi segildiginde veri okunamaz:
C/ DI/ HR dogru secilmelidir
o Ornek:
e HRyerine C okunmaya ¢alisilirsa veri gelmez

€ 7.5 Mapping Ayarlarimin Yanhs Olmasi
PLC 6zel adresleme kullaniliyorsa:
Mapping ayarlari kontrol edilmelidir
# Ozellikle:
e X/Y/M/Dadreslerinde

15



@ 7.6 Cihaz Dokiimaninin Dikkate Alinmamasi

Her cihazin adres yapisi farkli olabilir:
Dogru adres igin cihaz dokiimani incelenmelidir

¢ 7.7 Kisa Ozet

Adres yanlis - 1 kontrol et

Veri yanlis - Swap kontrol et
Veri yok - Register tipi kontrol et
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8. Baglant1 Sorunlarinda Kontrol Listesi

Modbus TCP baglantisinda sorun yasandiginda asagidaki adimlar kontrol edilmelidir.

@ 8.1 Ag Ayarlan
e |P adresi dogru mu?
e PLCile ayni agda mi?
* Ping atilabiliyor mu?

4 8.2 Port Kontrolii
e Port 502 agtk mi?
¢ Firewall engelliyor olabilir mi?

@ 8.3 PLC Ayarlan
¢ PLC'de Modbus TCP aktif mi?
e Dogru port kullaniliyor mu?

@ 8.4 Adres Kontrolii
e Dogru adres girildi mi?
¢ 0/ 1 farki kontrol edildi mi?

© 8.5 Veri Tipi ve Swap
e Veri tipi dogru mu?
e Swap ayarlari dogru mu?

¢ 8.6 Register Tiirii
e C/ DI/ HR dogru segildi mi?

< 8.7 Kisa Ozet

Baglanti yok = IP / Port kontrol et

Veri yok - adres kontrol et

Veri yanlis = Swap ve veri tipi kontrol et



9. NikCom HMI ile Modbus TCP Kullanimi

NikCom HMI da Modbus TCP , HMI Connect nesnesinin bir iletisim 6zelligidir. Modbus TCP i¢gin

gerekli parametreler ,HMI Connect nesnesi tizerinden yapilacaktir.

HMI_Connect Tasks

| License Property

License Status

Tag List Properties
Tag Definition (Tag List)
PLC Information

Communication Type

PLC Type

Operation Type

PLCIP Address

PLC Rack

PLC Slot

PLC Data Read Rate
Communication Information
Connection Type

IP Source

Global TextList Information
Global TextList Definition
Recipe Information

Recipe Definition

Language List

Language List Definition

Selected Language Mame
Security (Authorization)
User Definition
Autherization Language Data

Legin Time (Sec)

Legin File Path

General Properties

Keep Loaded Forms Open
M Dock in Parent Container

Selected Language ID (Select Language)

Full_Licensed -

Only_TCP
Modbus_TCP

192.168.0.1
0
0

100

Direct_Connection_wit |«

Get_from_Local Comp |+

1

Default

120

Oncelikle Communication Type den

Modbus TCP i Seginiz

.| HMI_Connect Tasks

License Property
License Status

Tag List Properties
Tag Definition (Tag List)
PLC Information

Communication Type
PLC Type

Operation Type

IP Address

Medbus Port

Slave ID

TCP Data Read Rate

SWAP

[ word Swap

[ Word Byte Swap

[ String Byte Swap
Communication Information
Connection Type

P Source

Global TextList Information
Global TextList Definition
Recipe Information

Recipe Definition

Language List

Language List Definition
Selected Language ID (Select Language)
Selected Language Name

Security (Authorization)
User Definition

Authorization Language Data

Login Time (Sec)

Login File Path

7 General Properties

Keep Loaded Forms Open

Dock in Parent Container

Full Licen

Modbus_TCP ~
Universal ~
Online ~
192.162.0.1

502

1

100

Direct_Connection_wit |+~

Get_from_Local Comp |«

1

Default

120

Modbus TCP igin gerekli PLC Type ini PLC

Type den Secebilirsiniz



HMI_Connect Tasks
License Property

License Status Full_Licensed v
Tag List Properties

Teg Definition (Tag List)

PLC Information

Communication Type Modbus_TCP =
PLC Type

Operation Type

IP Address
Maedbus Port 302

Slave ID 1

E::“R“d b 1 Delta / Fatek PLC kullaniyorsaniz

[ Word Swap v X, Y, M, D adreslerini direkt kullanabilirsiniz
[ Word Byte Swap
[ string Byte Swap

‘Communication Information Grl Eger:

Connection Type Direct Connection_wit |+ Farkl marka PLC veya cihaz kullaniyorsaniz
bt Set-from Local. Comp [v v Universal Modbus adresleri kullaniimalidir:
Global TextList Information . . P

Gl T SO HR / C / DI adresleme ile kullanabilirsiniz

Recipe Information
Recipe Definition

Language List

Language List Definition

Selected Language ID (Select Language) |1
Selected Language Name Default
Security (Authorization)

User Definition

Authorization Language Data

Login Time (Sec) 120

Login File Path

General Properties
Keep Loaded Forms Open

Dock in Parent Container

Modbus TCP’de veriler register yapisinda

tutulur.
SWAP Bazi cihazlar veriyi farkh sirada gonderdigi
[] Word Swap icin, okunan deger dogru adreste olsa bile
[ Word Byte Swap yanlis gérunebilir.
[ string Byte Swap Bu durumda Swap ayarlari kullanilir.

Swap Nedir ? (& Tiklayiniz (Ctrl + Tiklat)



Asagidaki ekranda Universal Modbus adresleri ile Tag Tanimlamayi anlatacagiz.

€ Universal Modbus Nedir?
Universal Modbus, tim Modbus TCP cihazlarinda ortak olarak kullanilan standart adresleme
yapisidir.

HR - Holding Register (Sayisal veri) Orn. Deltada D
C - Coil (Yazilabilir bit) Orn. Deltada Y,M
DI -> Discrete Input (Okunabilir bit)  Orn. Deltada X

Bu adresleme yontemi:
e  PLC markasindan bagimsizdir
e  Tiim Modbus uyumlu cihazlarda galisir
(3 Bu nedenle farkli marka PLC veya cihazlara baglanirken Universal Modbus adresleri kullanilir.

Detayl Bilgi icin (& Tiklayiniz (Ctrl + Tiklat)

a5l Tag List *
Data Group Tag List
Tag ID Desecription Tag Address

Cross Reference

Form Name Object Name Tag ID

HMI Connect Nesnesinde Tag Tanimlamak icin tiklatiginiz Tag List Defination Ozelligine
Tikladiginizda artik Modbus TCP i¢in diizenlenmis Tag List Tanimlama ekrani gelir
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Oncelikle Servonun Pozisyon Degerini Alan Adresi Tanimlayalim. Bu adresin 40001 ile ilk Register
adresi oldugunu varsayiyoruz , Universal Modbus Karsiligi ise HR1 dir (Adreslemede anlatilan 0 veya

1 den Baslama konusunu dikkate aliniz)

Data Type None ~
Modbus

Area

Ak

No :

Wiew

4k

Number of Tags : |1

Description :

@ Add {3 Cancel

Add Tag ile Tag Ekleme ekranini ¢agiriniz

| Add Tag L

Data Type :
Modbus

No :

Wiew :

Ak

4 Mumber of Tags ;|1

Desenpbon :

L= awm
T

3 Add {3 Cancal

Sayisal bir deger alacagimiz igin HR segimi
yapiniz

| Add Tag
Data Type : None ~
Mo
Mrea : Dint
Word
No : DWord
Real
View : String
ByteBLK
WordBLK
Mumber of Tags : |1 o
5 Descnpbon :
n
@ Add ) Cancel

Ekleyecegimiz Adres icin Data Type Seciniz
Bu adres icin Real segimi yapiniz

Add Tag

Data Type : Real w
Modbus
Area : HR ~

An

Mo

T

i
(11}

1

View :

a4

Mumber of Tags : |1
Dx iption : ServoPos

e Add () Cancel

Data Type Area ve No Girdikten Sonra
Aciklama yada ServoPos giriniz, HR1@Real ,
Klasik adreslemede 40001 ve 40002 i alir bu
Wordleri Float a gevirir. Onemli uyari:
Adreslemede 0/ 1 farkina dikkat et , Eger veri
dogru gelmiyorsa: HR degerini 1 degistirerek
test et
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Burada Number of Tags Ozelligi ile Ard arda tag tanimlamasida yapabiliriz. Ornegin 5 Yazarsak HR1
den baslayip sirasi ile Real tipinde 5 adet Tag Tanimlar

ServoPos Tag List Gorlintlist asagidaki gibidir

| Tag List >

Data Group Tag List

= Modbus TCP Data Tag ID Descption Tag Address

ServoPos HR1&Real

Cikis icin Asagi daki Gibi Tag Ekleyebilirsiniz Giris igin Asagidaki Gibi Tag Ekleyebilirsiniz
Add Tag Add Tag
I Data Type : |B°°| Vl Data Type : |B°0| V|
Modbus Madbus
Hrea |C vl Area : | = > |
No : |I Ii" No : |I E”
View : Ci@Boo View : DI@8oo
| Mumber of Tags :|I Ii" Mumber of Tags :|I Ii”
1 Description : |P55"°“ Forward| | Description : |F""'t Frasance Sensor |
Piston ileri Cikisi Parga Varlik Sensori Girisi
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Ekledigimiz 3 Tag in Tag List Goruintlisi Asagidaki Gibidir

ol Tag List
Data Group Tag List
= Modbus TCF Data Tag | Descrption Tag Address
6 ServoPos HR1&ZReal
7 Piston Forward C1EBocl

Part Presence Sensor DI1&Bool

Croz= Reference

Form Name

Ohbject Name Tag ID

Artik Bu Taglari Sirasi ile HMI_NumericBox , HM|_Button ve HMI_Label a baglayabiliriz

4 General

L3
[l
[l
[l
[l
[l
[l
[l
[l
[l
[l
51
[l
[l
[l
[l
[l
[l
[l
[l

Pointer
HMI_AlarmList
HMI_Button
HMI_ComboBox
HMI_Connect
HMI_Connect_Status
HMI_DateTime
HMI_ImageList
HMI_IOList
HMI_Label
HMI_MessagePanel
HMI_MumericBox
HMI_PanelForm
HMI_Recipelist
HMI_Security
HMI_Serial

HMI_S0L
HMI_TextBox
HMI_TextList_SelectBox
HMI_Trigger

ToolBox dan HMI_NumericBox u Suriikle Birak

ile Formumuza Tasiyalim
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Tag List Properties

View Tag List

Dynamic Property

Event Management

Connect

MasterPage : hml_Connect_General
Select Connect

Control Type --- PLC / Recipe ---
Selected Type: PLC

Select Control Type

General Properties
Border Color
Data C ication | Read_Write

Other Properties

HMI_NumericBox da 6ncelikle
Connect Seg¢imi Yapalim ,
Select Connect ile Modbus TCP

Tanimlamasi yaptigimiz
HMI_Connect Nesnesini
Secelim

Daha Sonra ise View Tag List

ile ServoPos Tagini
HMI_NumericBox a
baglayalim

ServoPos icin Tanimladigimiz HR1@Real Tagini HMI_NumericBox i¢in Segiyoruz

85 Tag List i
Drata Group Tag List
EMMTCPDW Tag Il Description Tag Address

Piston Forward

G
7
8

Part Presence Sensor

wSELECT xcﬂl'K)EL

Baglandi

Artik HMI_NumericBox HR1@Real Adresine
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Formumuza 1 Adet HMI_Button Ekleyim Piston ileri Komutunu Bu Button ile PLC e gdnderebiliriz

............. T R [ |
EJ Piston Forward

e

.......................... s

HMI_Button Tasks
Edit Text

{ Dynamic Property

Event Management

Connect
Event Management
hm|_CoRAect_Genera

Select Connect

MasterPage :

Security (Authorization)

General Properties

Back Color White -
Fore Color || ControlText ~
Border Color | Black w
Border Size |0
Image
Static Image (nene)
Positioning | Owverlay “
Button Style | Standart ~
Other Properties
B Event Management
Ewvent List Defined Command List
OnClck 2| | CommandName:  Set Bit When_Touch_Press v
OnTouchPress
StepID  Command Name Description
OnTouchDown .

Set Bit When Touch Press

‘ || % Sdedt Tag
ol Tag List X
Data Group Tl
TagID  Descripion Tag Address
] ServoPos HR1@Real
=
8 Part Presence Sensor DI1@Bool

¢ EMPTY TAG

Qy SELECT xCANCEL

HMI_Button da o6ncelikle Connect Segimi
Yapalim , Select Connect ile Modbus TCP
Tanimlamasi

yaptigimiz HMI_Connect

Nesnesini Segelim

Daha Sonra ise Event Managment ile gerekli
Komutu yazalim

OnTouchPress Olayina
SetBitWhenTouchPress Komutunu
Ekliyoruz , Boylelikle Buttona
tikladigimiz siire boyunca ilgili bit
True olacak , tiklamayi
biraktigimizda False olacak

Tag List den Piston ileri CL@Bool
Tagini seginiz
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Cl@Bool Tagi Secildi, OK tiklayiniz

stl Event Management

Event List Defined Command List

[B]@B| CcommendMame: | Set Bit When_Touch_Press -

OnTouchPress

OnTauchDomn Step|D  Command Name Description T~
¥

Set Bit When Touch Press

Cl@Bool |[F sect Taa

«7 OK () Cancel

Girig i¢cin ise HMI_Label kontroliini kullanacagiz

HMI_Label Tasks
Part Presence [ Properties
Sensor
Edit Text

Dynamic Property

Event M -
N — Dynamic Property

Connect
MasterPage : hml_Connect_General
Select Connect

General Properties

Back Color . Red
Fore Color White
Border Color . Black

Border Size 1

Other Properties

HMI_Label de oOncelikle Connect Segimi
Yapalim , Select Connect ile Modbus TCP
Tanimlamasi  yaptigimiz  HMI_Connect
Nesnesini Segelim

Daha Sonra ise HMI_Label imizi ,
Dynamic Property ile Giris Degeri True
ise Yesil , False ise Kirmizi olacak sekilde
ayarlayacagiz
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ag D

Change Color  Change Position

Visiilty and Enabe

*|= | [ soea s | ]34 |
Value Value Type  Back Color Fore Color Rasher v Misc
(BackColor) [l Green
Fake | Bool [Red] [White) False (ForeColor) ] White
True [Green] [VWhite] Flasor False
Value True
ValueType  Bool
1
ol Tag List g
Datz Group Tag List
=] Modbus TCP Data Tag D Descipiion Tag Address
6 ServoPos. HR1&Real
7 Piston Forward C1@Bool
D
System
J EMPTY TAG Q?SELECT xCANCEL

Change Color Ozelligine iki adet
satir ekleyelim , Value Type lerini
Bool yapalim,

ilk satir in Valuesini False Back
Color unu Red , Fore Color unu
White yapalim

ikinci satir in Valuesi True Back
Color unu Green , Fore Color unu
White yapalim

Select Tag ile Bu ozellikleri ,
degeri ile kontrol edecek Tagi
Secelim

Parca varlik sensorliniin tagi olan
DI1@Bool u seciyoruz

Dynamic Property nin son hali asagidaki gibidir

#]= |

85l Dynamic Property : hmi_Label2

Change Color ' Change Posttion ~ Visibility and Enabe

Di1@Bool

|| & select Tag |

False

True

Value  Value Type Back Color

Fore Color RAasher

Bocl [hite] False
IR -

v Misc

(ForeColor)

System is

Ready to Operate

81

(BackColor) [ Green
(ForeColor)  [_] White
Flasor False

Value True
ValueType  Bool

7 0K (3 Cancel

DI1@Bool Degerine Gore HMI_Label imizin Arka Plan ve Yazi Rengi Degismektedir, bu sayede
parga varlik sensoriintin durumunu anlayabilirsiniz.
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2 SWAP Ayarlan

Swap, verinin cihazdan farkli sirada gelmesi durumunda, siralamay diizeltmek igin kullanilan

islemdir.
NikCom HMI igerisinde HMI_Connect nesnesi (izerinden su segenekler bulunur:
SWAP
e  Word Swap [J Word Swap

e  Word Byte Swap
e  String Byte Swap

[] Word Byte Swap

[] String Byte Swap

Bu ayarlar sayesinde veri dogru siraya getirilir.
Veriler agagidaki gibi geliyorsa mutlaka Swap yapmalisiniz
Float yanlig geliyorsa - Word Swap

1 degeri 256 geliyorsa - Word Byte Swap
abcd yerine badc geliyorsa - String Byte Swap

Daya detayli bilgi icin & Tiklayiniz (Ctrl + Tiklat)
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islemlerimizi Universal Modbus adresleri ile yaptik , Artik PLC Segimi ile Direkt olarak PLC nin
adreslerini baglayabiliriz.

@ PLC Secimi ile Direkt Baglanma (Delta Ornegi)

File Edit| HMI_Connect Tasks

.| License Property
b~ il t

License Status Full_Licensed i

Tag List Properties

Tag Definiticn (Tag List)
PLC Information

Communication Type Modbus_TCP w
== =
o L& PLC Type Delta v
OO eration Type Online . Oncelikle HMI_Connect Nesnemizde PLC
IP Address 102.168.0.1 Type Ozelligini Delta olarak degistiriniz
Maodbus Port 502
Slave ID 1
TCP Data Read Rate 100
SWAP
[ Word Swap
[] Word Byte Swap
[] String Byte Swap

Universal Modbus Adresleme Delta PLC Adresleme

HR D
C M/Y
DI X

(7 Ornek: Delta Mapping e Gére
D100 - HR4196

X0 - DI1024

M10 - C2058

PLC Address Mapping ile ilgili Adres gruplarinin baslangic adreslerini yazabilirsiniz , Adreslerin
(0-7) bit arhginda mi, yoksa (0-10) bit araliginda mi oldugunu segebilirsiniz ,

Adresler (0-7) Bit araliginda ise Asagidaki gibi Listelenir
X0...X7

X10...X17

X20...X20

Adresler (0-10) Bit araliginda ise Asagidaki gibi Listelenir
X0...x9



X10...X19
X20...X29

PLC nin adres yapisina gore bit araligini seginiz

SWAP

[J Word Swap

[] Word Byte Swap

[] String Byte Swap

Mapping

PLC Address Mapping
Communication Information
Connection Type

IP Source
Global TextList Information
Global TextList Definition

Rerine Information

| Direct_Connection_wit |

| Get_from_Local_Comp |

85 Modbus Mapping X

Diehta PLC
Input Start :
Output Start :
Marker Start :

Register Start :

o i GG o7 v i
e ] GE0OM o7~ i

GRS
w= 3] oeooe

HMI Connect Nesnesinde Tag Tanimlamak igin tiklatiginiz Tag List Defination Ozelligine
Tikladiginizda artik Modbus TCP i¢in diizenlenmis Delta PLC e gore Tag List Tanimlama ekrani gelir

B Tag List

Data Group

Tag List

X

| Modbus TCF Data

Tag ID Description

Tag Address

Add Tag

Crozz Re

Form Ny

NmberofTags:l | L TP
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Universal Adresleme de tanimladigimiz taglari, Delta PLC icinde tanimlayalim

Add Tag
Data Type : Real
Modbus
Area r
No 0
View DOERea

L == 1 m

Mumber of Tags :|1

LY

4k

Description: | Servo_Pos]

{ | @3Add

@ Cancel

DO adresini Real veri tipinde Servo Pos igin
Tanimliyoruz

Burada Number of Tags Ozelligi ile Ard arda
tag tanimlamasida yapabiliriz. Ornegin 5
Yazarsak DO dan baslayip sirasi ile Real tipinde
5 adet Tag Tanimlar

Diger Tag Adreslerinide ( Piston ileri YO@Bool ve Parca Varlik Sensodrii X0@Bool ) Delta PLC
adreslemesine gore tanimlayiniz

! Tag List ot
Data Group Tag List
g Madbus TCF Data Tag I Descnption Tag Address
g Servo_Pos DO&Real
10 Piston Forward

Part Presence Sensor

Crozz Reference

Form Name

Object Name Tag IO
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Artik Bu Taglari Sirasi ile HMI_NumericBox , HMI_Button ve HMI_Label a baglayabiliriz

4 General
k  Pointer

&1 HMI_AlarmlList

&1 HMI_Button

&1 HMI_ComboBox

&1 HMI_Connect

&1 HMI_Connect_Status
&1 HMI_DateTime

&1 HMI_ImageList

&1 HMIIOList
&1 HMI_Label

&1 HMI_MessagePanel
&1 HMI_MurmericBox
&1 HMI_PanelForm
&1 HMI_Recipelist

&1 HMI_Security

&1 HMI Serial
&1 HmIsaL

51 HMI_TextBox
&1 HMI_TextList_SelectBox
&1 HMI_Trigger

Ayrica Formumuza HMI_Button ve HMI_Label ekleyelim

ToolBox dan HMI_NumericBox u Strtkle Birak
ile Formumuza Tasiyalim

HMI_NumericBox da &ncelikle Connect Secimi Yapalim , Select Connect ile Modbus TCP

Tanimlamasi yaptigimiz HMI_Connect Nesnesini Secelim

Servo Pos ( DO@Real ) u HMI_NumericBox a Tag List View 6zelligini kullanarak baglayiniz

HMI_NumericBox Tasks

Servo Pos &7 Tag Not Loaded

Piston Forward

Pari Presence
Sensor

Tag List Properties
View Tag List

Dynamic Property

Event Management

Connect

MasterPage : hml_Connect_General
Select Connect

Control Type --- PLC / Recipe -—-
Selected Type: PLC

Select Control Type

General Properties

Back Color White
Fore Color Wl ControlText
Border Color W Black
Border Size 1

Data Communication | Read_Write

Other Properties

g5l Tag List

Data Group

=] Modbus TCP Data

Tag List

Tag D Description Tag Address
o fseoPes  Joefel |
10 Piston Forward YO&Bool

1 Pan Fresence Sensor X0@Bedl

¢ EMPTY TAG

Q? SELECT x CANCEL.
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Universal Adreslemede anlatildigi gibi HMI_Button un Event Managment 6zelligi ve HMI_Label in
Dynamic Property &zelligi ile ilgili taglari ilgili Kontrollerin 6zelliklerine baglayalim.

' IR

Servo Pos 5 DO@Real

I

Artik Nikcom HMI 1, Modbus TCP ile Delta PLC de kullanabilirsiniz
b

Piston Forward . I S
Kontrollerin Form Uzerindeki gorinumi

yandaki gibidir.

Part Presence

Sensor
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10. iki Farkli PLC Arasinda Veri Aktarim (Kod ile)

NikCom HMl ile farkli marka PLC’ler arasinda veri alisverisi yapmak oldukga kolaydir.
Bu 6rnekte, Delta PLC’den okunan veriler Siemens PLC’ye aktarilacaktir.

¢ Senaryo
e Delta PLC - veri okunur
e Siemens PLC - ayni veri yazilir

(3 Bu islem Taglist yapisi kullanilarak gergeklestirilir.

7 Yapilan Hazirliklar
# 1. iki ayri HMI_Connect nesnesi olusturulur
e hmi_Connect_Delta - Delta PLC baglantisi
e hmi_Connect_Siemens - Siemens PLC baglantisi

# 2. Her iki PLC icin Tag tanimlari yapilir
e Delta PLC - 5 adet Word Tag
e Siemens PLC - 5 adet Word Tag

HMI_Connect name sini property ekranindan hml_Connect_Delta yapiniz, gerekli 6zellikleri (IP

vb .) yaziniz

Delta PLC - 5 adet Word Tag Tanimlaniyor , Aktarmalar Tag ID e gore yapilacag igin Tag ID i not

aliniz.
Tag List Properties
Tag Definition (Tag List)
PLC Information
ol Tag List X
777777777777 Communication Type Meodbus_TCP
L~ :| Data Group Tag List
o & PLC Type Delta 3 .
2 S o | &%
Operation Type Online | —
= Modbus TCP Data TzgID  Description Tag Address
P Address 192.168.0.1 ] ] .o DO ord
Modbus Port 502 | vt D1 @Word
3 v? D2@Word
Slave ID 1 :| 4 w3 D3@Word
TCP Data Read Rate 50 1 s e [deved |
SWAP
[ Word Swap
[ Word Byte Swap
[ String Byte Swap Cross Reference
Mapping Form Name Object Name Tag D
PLC Address Mapping
Communication Information
Connection Type Direct_Connection_wit \,:|
1P Source Get_from_Local_Comp |w
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HMI_Connect name sini property ekranindan hml_Connect_Siemens yapiniz,, gerekli 6zellikleri

(IP vb .) yaziniz

Siemens PLC = 5 adet Word Tag Tanimlaniyor , Aktarmalar Tag ID e gore yapilacagiigin Tag ID i

not aliniz.

HMI_Connect Tasks

License Property
License Status

Tag List Properties
Tag Definition (Tag List)
PLC Information

Communication Type

PLC Type

Operation Type

PLC IP Address

PLC Rack

PLC Slot

PLC Data Read Rate
Communication Information
Connection Type

1P Source

Global TextList Information
Global TextList Definition

Full_Licensed =~
571200 =~
192.168.0.10

Get_from_Local_Comp |+

ot Tag List
Data Group.
(“xre DB
SEET :
2 w1 DB1.W2@Word
3 v 2 DB1.W4@Word
4 v3 DB1.We@Word
5 v_d DB1.W8&Word
Crozs Reference
Fom Name Object Name T ID

@ 3. Timer ile Veri Aktarimi
Veri aktarimi belirli araliklarla galismasi igin bir Timer kullantlir.

TableLayoutPanel

=[®J[@] 7 | #

(ApplicationSettings)

timer_VeriAktar System.Windows Forms.Timer

(Mame) timer_VeriAktar
Enabled True
GenerateMember True

Modifiers Private

Tag

TextBox
@ Timer
[EE  ToolStrip
3 ToolStripContainer
Properties > 1 x

Projenize ToolBox dan bir timer ekleyiniz,,

Propertiesten 6zelliklerini asagidaki gibi
yapiniz
e Namesini timer_VeriAktar yapiniz
e Enabled True (Timer Aktif)
e Interval 250 ms
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Timer ile islemin tekrar etmesini saglayacagiz

Properties > o1 x

timer_VeriAktar System.Windows.Forms. Timer -
=[] @F] #
:

Properties

timer_VeriAktar System. Windows.Forms. Timer -

=] D [5] #

Tick timer_VeriAktar_Tick

Asagidaki kodlari inceleyiniz.

Timerin her ¢alismada, ¢alistiracagi kodu
yazalim.

Oncelikle , Properties ekranindan,

Events Simgesine Tiklayiniz ve Tick
Olayinnn yanindaki bosluga cift Tiklayiniz

Cift tikladiginizda timer_VeriAktar_Tick olay!
tanimlaniz ve Asagidaki gibi bos bir kod yazma
ekrani 6ninize gelir

pr vate void timer_veriaktar_Tick(cbject sender, Eventargs e}

{

Bu kod ekranindaki sislii parantezler { }
arasina ilgili kodu yazacagiz
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H Kod ile Veri Aktarimi
private void timer_VeriAktar_Tick(object sender, EventArgs e)

{
try

{
timer_VeriAktar.Enabled = false;
object veri = null;

veri = hml_Connect_Delta.Taglist_GetValue(1);
hml_Connect_Siemens.Taglist_SetValue(1, veri);
hml_Connect_Siemens.Wait(100);

veri = hml_Connect_Delta.Taglist_GetValue(2);
hml_Connect_Siemens.Taglist_SetValue(2, veri);
hml_Connect_Siemens.Wait(100);

veri = hml_Connect_Delta.Taglist_GetValue(3);
hml_Connect_Siemens.TagList_SetValue(3, veri);
hml_Connect_Siemens.Wait(100);

veri = hml_Connect_Delta.Taglist_GetValue(4);
hml_Connect_Siemens.Taglist_SetValue(4, veri);
hml_Connect_Siemens.Wait(100);

veri = hml_Connect_Delta.Taglist_GetValue(5);
hml_Connect_Siemens.Taglist_SetValue(5, veri);
hml_Connect_Siemens.Wait(100);

}

catch
{

}
finally

{

timer_VeriAktar.Enabled = true;
}
}

Q Kod Agiklamasi

€ Veri Okuma

veri = hml_Connect_Delta.Taglist_GetValue(1);

(5 Delta PLC'den, Tag ID = 1 olan veri okunur , Burdaki 1, Deltanin 1 nolu Tagidir, karistirmayiniz

€ Veri Yazma
hml_Connect_Siemens.Taglist_SetValue(1, veri);

(3 Okunan veri Siemens PLC’de Tag ID si 1 olan Tag a yazilir, Burdaki 1, Siemensin 1 nolu Tagidir,
karistirmayiniz
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& Bekleme (Onerilen)
hmi_Connect_Siemens.Wait(100);
(3 Yazma isleminin stabil olmasi igin kisa bekleme yapilir

@ Timer Kontrolii
timer_VeriAktar.Enabled = false;
(3 Ayni anda tekrar tetiklenmesini engeller

timer_VeriAktar.Enabled = true;
(7 islem tamamlandiktan sonra tekrar aktif edilir

A\ Dikkat Edilmesi Gerekenler

e TagID’ler lizerinden aktarma gergeklestigi icin , HMI_Connect nesnelerinde , aktarilacak

taglarin, Tag ID lerini not aliniz ve dogru Tag ID leri yazdiginizi kontrol ediniz
e  Veritipleri (Word / Float vb.) uyumlu olmalidir
e Delta da Swap ayarlari dogru yapilmalidir

% Kisa Ozet
e Delta - veri oku
e Siemens - veriyaz
e Timer ile tekrar et

NikCom HMI ile Modbus TCP, karmasik degil — artik tamamen

kontroliiniiz altinda.
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